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Ulkemizde, Uriin standardini Avrupa Normlarina
(European Norm - EN) gore revize edip TS EN
olarak belgeleyen ilk 1s1 yalitim malzemesi EPS
olmustur.

EPS’in Turk Grtn standardi olarak hazirlanan TS
EN 13163, EPS’in Avrupa urilin standardi olan EN
13163Un Turkce tercimesidir.
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S Y 13163 e

Ulkemizdeki standardlara uygun EPS isi
valitim levhalari,

Avrupa normlari ile ayni kalite sartlarini
saglayacaktir.

-+




EPS 1s1 yalitim levhalari ve
Tlrk Standardlar - JJJ‘ EJ\J J ))J M

7S B 19763 s,

Uretici, GriinU Uzerinde gerekli deneysel
kontrolleri yapmak ve bunlari
belgelemek zorundadir.
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7S BN 19768,

“EPS 1s1 yalitim levhalarinin batin
uygulamalarinda” asagidaki 6zelliklerin
periyodik bir sekilde olclilmesini ve
kayitlarinin tutulmasini gerekli
kilmaktadir.
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= Isi iletkenligi ve 1sil direng

O YOQUI’ﬂUk (Ek bir notla ilave edilmistir)
= Uzunluk, genislik, kalinhk

= GOnyeden sapma

= Dlzlemsellik

= Boyut kararlhg

= Egme dayanimi

= Yangin karsisindaki davranisi
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= Farkl uygulamalarda (disardan yalitim, icerden yalitim, cati yalitimi
vb.) bu 6zelliklerin farkh degerlerde olmasi gerekir.
Dolayisi ile standard her 6zellik icin birden fazla sinif
tanimlamaktadir. Fakat hangi uygulamada hangi sinifin
kullanilacagina dair bir aciklama getirmemektedir. Bu
durum butun driin EN normlarinda ortak oOzelliktir.

= Bu amacla her i1s1 yalitim malzemesinin kendi trinu icin
bir uygulama standardini hazirlamasi gerekmektedir.
Diger Avrupa llkelerinde uygulama standardlari, llkeden
lkeye degisen 6zelliklerde zaten mevcutdur.
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TS B 19763,

= Ayrica, I1sI yalitim levhasinin EPS sinifinin
belirlenmesi istenmektedir ki; bunun icin Grindn
%10 deformasyondaki basin¢ gerilmesinin de
bilinmesi gerekmektedir.

= EPS sinifi, Grindn niteliklerinin belirlenmesinde
cok onemli bir 6zellik olmaktadir.
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15 3 13163 gaire 375 sumideam

PS 30
PS 50
PS 60
PS 70
PS 80

PS 90
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°S 100
PS 120
°S 150
PS 200
PS 250

PS 300

EPS 350
EPS 400
EPS 500

Ayrica 15 kg/m?3 ten daha dlslk
yogunluklarin 1si yalitim amacli
kullanimi bir stire yasaklanmistir.
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Bazi teknik ozelliklerin EPS sinifi i

1

e muhtemel deqgisimi

Sinif Bas.ger | EGl.day Yogunl. | Isil iletk. | Buh.dif.dir.fak.
MPa MPa kg/m3 | W/mK -
EPS 30 30 50 14 0.040 20-40
EPS 50 50 75 16 0.039 20-40
EPS 60 60 100 17 0.038 20-40
EPS 70 70 115 18 0.038 20-40
EPS 80 80 125 19 0.037 20-40
EPS 90 90 135 20 0.037 30-70
EPS 100 100 150 21 0.037 30-70
EPS 120 120 170 23 0.036 30-70
EPS 150 150 200 26 0.035 30-70
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Bazi teknik Ozelliklerin EPS sinifi ile muhtemel dedisimi
Sinif Bas.ger | Egl.day Yogunl. | Isiiletk | Buh.dif.dir.fak.
MPa MPa kg/m3 | W/mK -

EPS 200 200 250 31 0.034 40-100
EPS 250 250 350 36 0.034 40-100
EPS 300 300 450 41 0.033 40-100
EPS 350 350 525 46 0.033 40-100
EPS 400 400 600 51 0.033 40-100
EPS 500 500 750 61 0.033 40-100

Standarda gore, bu degerlerin gecerli olabilmesi icin belirli araliklaria
tekrarlanan deney sonuclari ile kanitlanmasi gerekmektedir.
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Ozel uygulamalar icin ise:
= Belirli sicaklik ve nem sartlarinda boyut kararlihgi
= Belirli basing yuku ve sicaklik sartlarinda deformasyon
= YUzeylere dik cekme dayanimi
= Noktasal yuk
= Basma sunmesi
= SU emmesi
= Donma-¢6zulme direnci
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Ozel uygulamalar icin ise:
= Su buhari gecirgenligi
= Dinamik rijitlik
= Sikistinlabilirlik

= GOrinur yogunluk (Ilave bir notla, Turkiye'de tiim
uriinlerde belirlenmesi istenmistir)
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ASAGIDAKI AQKLAMALARZT@@” ﬂ@ﬂ )

ILAVE BILGILER BOLUMUNDE VERILMEKTEDIR

= EPS zehirli olmayan, inert (reaksiyona girmeyen) bir
maddedir ve kloroflorokarbonlar (CFC),
hidrokloroflorokarbonlar (HCFC) veta formaldehit ihtiva
etmez.

= EPS mamuller rahatsizlik verici, tahris edici ve zehirli
olmadigindan dolayi, désenirken 6zel tedbirlerin
alinmasina ihtiyac duyulmaz.
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TS 825°de ilgili uluslararasi standardlarin (EN 832 ve

ISO 9164) ulke sartlarina uygulanmasidir.

15 825 Binalarin isitma amaci enerji ihtiyacinin

hesaplanmasi icin kullanilacak hesap metodunu tarif
etmektedir.

Bu metodun en dnemli 6zelligi, yalitimin yeterliliginin
eleman 6lceginde degil; bina biitini 6lceginde
incelenmesidir. BOylece yalitim sisteminde olusabilecek 1si
koprulerinin olumsuz etkileri de dikkate alinmaktadir. TS
825'e gore ve tum uluslararasi ortak kabullere gore, en
uygun duvar yalitimi kesintisiz bir sekilde uygulanan
disardan yalitim sistemidir.
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= Icerden yalitim uygulamasi, tlkemizde diger tilkelerden cok
daha blyuk sorunlar getirmektedir. Bunun sebebi yapim
sistemimizdir.
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= Avrupa ulkelerinde, Amerika’'da ve Kanada'da binalar alcak
katli ise yigma veya ahsap iskelet sistemlerle insa edilirken;
yuksek yapilarda tercih edilen malzeme celiktir.

= Ulkemizde ise, yodun bir
sistemler kullaniimaktadir.

nalinde; kis sartlarinin gecer
betonarme eleman arasinc

sekilde, betonarme tasiyici
Buhar direnci yuksek olan

petonarme elemanlarin ic tarafina is1 yalitimi yerlestiriimesi

i oldugu aylarda, 1s1 yalitimi ile
a yogusma, her 1si yalitim

malzemesi icin meydana ge

mektedir. Bu da ic ylzeylerde

kif vb. konforsuzluklarin olusmasina sebep olmaktadir.
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= Disardan ince siva uygulamalari icin en ideal malzeme ise;
yap! fizigi kurallari, mekanik 6zellikler ve ekonomik deger
acllarindan EPS olmaktadir.

= TS 825 - EK5'de verilen Tabloda EPS’in s iletkenliginin
15 kg/m3'lin Gzerindeki tiim yogunluklarda 1si iletkenliginin
0.040 W/mK olmasi hem gerceklere ve hem de uluslararasi
standardlara ters dismekte idi. Bu degerin yogunlukla
degisecegi EN 13163'de acik bir sekilde belirtilmistir.
TS 825'de yapilan dizeltme ile 1si iletkenligindeki bu
degisim EN 13163’e gore diizenlenmistir.
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= TS 825'de yapilan dizeltmeye gore EPS 1s1 yalitim
levhalarinin isi iletkenliginin yogunlukla degisimi asagidaki
Tablo’da gdsterilmistir. Bu degerlerin gegerli olmasi icin EPS
1s1 yalitim levhalarinin TS EN 13163’de belirtilen siniflarin
kalite sartlarini yerine getiriyor olmasi sarttir.

= TUketicinin, standardlarda belirtilen sartlara ragmen, fiyat

cazibesiyle ¢ok disik yogunluklu ve disuk kaliteli Griinleri
talep etmekten ve kullanmaktan kacinmasi gerekir.

= Tanecikleri balpetegi seklini almamis ve taneler arasinda
bosluklar kalmis Urdnlerin kalitesi yetersizdir.
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TS?ZS’de vapilan duzeltmeye gore EPS levhalarin isi iletkenlikleri
Yogun. Isi iletk. Yogun. Isi iletk.
15 0.040 21 0.037
16 0.039 22 0.036
17 0.038 23 0.036
18 0.038 24 0.036
19 0.037 25 0.035
20 0.037 26 0.035
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TS?ZS’de vapilan duzeltmeye gore EPS levhalarin isi iletkenlikleri
Yogun. | Isiiletk. Yogun. Isi iletk.
27 0.035 33 0.034
28 0.035 34 0.034
29 0.035 35 0.034
30 0.034 36 0.034
31 0.034 37 0.034
32 0.034 38 0.034
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XPS EPS MW
0.028 |0.031 |0.033 |0.034 |0.035 |0.036 |0.037 |0.038 |0.040
W/mK [W/mK [W/mK |W/mK [W/mK |W/mK |[W/mK [W/mK | W/mK
27cm |3cm |3.2cm |3.3cm |3.4cm |3.5¢cm (3.6 cm |3.7cm |3.9 cm
3.6cm (4cm |4.3cm |44cm |45cm |[4.6cm (48cm [49cm |5.2cm
45cm |5cm  |5.3cm |5.5cm 5.6 cm |5.8cm |6.0cm |6.1 cm | 6.4 cm
54cm |6cm |6.4cm |[6.6cm |6.8cm |70cm (7.2cm |74 cm |7.7 cm
6.3cm |[7/cm |75cm |7.7cm |79cm |8.1cm [8.4cm |8.6cm |9.0 cm
/.2cm |[8cm [|85cm (8.8cm 9.0cm 9.3 cm [9.5cm (9.8 cm |10.3
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Standardlarin EPS sektoru acisindan anlami:

= TS EN 13163 iriintn kalitesinin saglanmasi icin
onemlidir.

= TS 825 hesaplarda malzemelerin isi
iletkenliklerinin dogru alinmasi ve dogru Is|
yalitim sisteminin secilmesi icin onemlidir.

= Ancak nihai durumda kesin sonug alabilmek icin
gerekli olan bir diger standard “uygulama
standardi“dir.
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Isi yalitimi, sistem sonucu elde edilen bir
olaydir. Isi yalitim malzemesi bu sistemin
en onemli bilesenidir. Ancak, 1s1 yalitim
malzemesi ne kadar iyi olursa olsun,
sistemi meydana getiren diger malzemeler
yeteri kadar iyi degilse veya geregi gibi
uygulanmamis ise veya hic uygulanmamis
ise sitemden istenilen sonuc¢ alinamaz.
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EPS  sektori bu  sebeple “Uygulama
Standardi”nin hazirlanmasina da buyuk 6nem
vermektedir. Uygulayic firmalar ve yan Grin
Ureticileri ile Dbirlikte gerceklestirilen seri
toplantilar sonucu EPS icin hazirlanmis olan
uygulama sartnamesi PUD'Un web sayfasinda
mevcuttur.

Diger malzemelerin de benzer sekilde uygulama
standardlarini hazirlamalar gereklidir.
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